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DOHOVOR O KONTROLE A OZNAČOVANÍ

 VÝROBKOV Z DRAHÝCH KOVOV 
PRÍLOHY I A II DOHOVORU O KONTROLE A OZNAČOVANÍ VÝROBKOV Z DRAHÝCH KOVOV 
	1) 
	upravené Zmluvnými štátmi Dohovoru* na základe návrhu, na ktorom sa Stály výbor dohodol na svojom štyridsiatom piatom stretnutí v Helsinkách 25 a 26 mája 1998 (v platnosti od 10. marca 2000)

	2)
	upravené Zmluvnými štátmi Dohovoru na základe návrhu, na ktorom sa Stály výbor dohodol na svojom päťdesiatom treťom stretnutí vo Viedni 15. októbra 2002

	
	V platnosti od 10. augusta 2004 


* * * * * * 
PRÍLOHA I 
Vymedzenie pojmov a technické požiadavky 
1. Vymedzenie pojmov 
Na účel tohto Dohovoru platia nasledujúce definície: 

1.1 Drahé kovy 
Drahými kovmi sú platina, zlato, [paládium] * a striebro.
Platina je najvzácnejším kovom, po nej nasleduje zlato, [paládium]* a striebro.


1.2 Zliatina z drahých kovov: 
Zliatina z drahých kovov je pevnou zmesou obsahujúcou aspoň jeden drahý kov. 

1.3 Výrobok z drahých kovov: 
Výrobok z drahých kovov je akýkoľvek klenotnícky výrobok, zlatnícky, striebornícky alebo hodinársky tovar alebo akýkoľvek iný predmet vyrobený úplne alebo čiastočne z drahých kovov alebo ich zliatin. 

1.4 Rýdzosť 
Rýdzosť je obsah daného drahého kovu meraný z hľadiska počtu hmotnostných jednotiek na tisíc hmotnostných jednotiek zliatiny. 

1.5 Rýdzostné číslo 
Rýdzostné číslo predstavuje minimálny obsah daného drahého kovu meraný z hľadiska počtu hmotnostných jednotiek na tisíc hmotnostných jednotiek zliatiny.

1.6 Povrchová úprava/pokovovanie drahými kovmi 
Povrchová úprava alebo pokovovanie drahými kovmi znamená nanesenie vrstvy drahého kovu alebo zliatiny drahého kovu na celý výrobok z drahých kovov alebo jeho časť, napr. prostredníctvom chemického, elektrochemického, mechanického alebo fyzikálneho procesu. 

1.7 Obyčajné kovy 
Obyčajnými kovmi sú všetky kovy okrem platiny, zlata, [paládia] * a striebra. 

2. Technické požiadavky 
2.1 Dohovor sa nevzťahuje na nasledovné: 
a) výrobky vyrobené zo zliatin s rýdzosťou nižšou ako 850 pri platine, 375 pri zlate, [500 pri paládiu]** a 800 pri striebre; 

b) akýkoľvek výrobok, ktorý je určený na zdravotnícke, dentálne, veterinárne, vedecké alebo technické účely; 

c) zákonné platidlo; 

d) súčasti alebo nedokončené polotovary (napr. súčasti z kovov alebo povrchová vrstva); 

e) suroviny ako tyče, plechy, drôty a rúry; 

f) výrobky z obyčajných kovov povrchovo upravené drahým kovom; 

g) akékoľvek iné predmety, ktoré určí Stály výbor. 

Výrobky uvedené vyššie pod písmenami a) až g) teda nemôžu byť označené Spoločnou kontrolnou značkou (CCM) 

2.2
Rýdzostné čísla používané podľa Dohovoru** 
pre platinu: 

999, 950, 900, 850
pre zlato: 

999, 916, 750, 585, 375
[pre paládium: 
999, 950, 500]*
pre striebro: 

999, 925, 830, 800


2.2.1
V závislosti od vývoja na medzinárodnej úrovni môže Stály výbor uznať aj iné rýdzostné čísla. 

2.3
Tolerancia 
2.3.1
Vo vzťahu k rýdzostnému číslu uvedenému na výrobku nie je povolená žiadna záporná tolerancia. 

2.3.2
Stály výbor stanovil osobitné pravidlá pre zvláštne výrobné techniky. 

2.4
Použitie spájky 
2.4.1
Spájka môže byť použitá výhradne pre účely spájania. V princípe je rýdzostné číslo spájky identické s rýdzostným číslom výrobku. 

2.4.2
Stály výbor určuje praktické výnimky z tohto princípu a ďalšie metódy spájania. 

2.5
Použitie súčastí z obyčajných kovov 
2.5.1
Súčasti z obyčajných kovov budú vo výrobkoch z drahých kovov zakázané okrem nasledovných prípadov: 

a)
strojčeky mechanických ceruziek, hodín a hodiniek, vnútorný mechanizmus zapaľovačov a podobné mechanizmy, v ktorých je použitie drahých kovov nevhodné z technických príčin; 

b)
čepele nožov a časti otváračov na fľaše, vývrtiek a podobných predmetov, pre ktoré je použitie drahých kovov nevhodné z technických príčin; 

c) 
pružiny;
d) 
drôty na závesové strieborné spoje;
e) 
ihlice na strieborných brošniach.
Stály výbor môže rozhodnúť aj o ďalších výnimkách. 

2.5.2
Stály výbor stanovuje pravidlá pripájania súčastiam z obyčajných kovov, ktoré povoľuje odsek 2.5.1, k súčastiam z drahých kovov. 

2.5.3
Ak je to technicky možné, na súčastiach z obyčajných kovov bude vytlačené alebo gravírované označenie „METAL“ alebo osobitné označenie daného kovu. Ak to nie je technicky možné, musia byť takéto súčasti farebne ľahko rozpoznateľné od drahého kovu. Táto požiadavka sa nevzťahuje na strojčeky hodín alebo hodiniek. Obyčajné kovy sa nepoužívajú na účely zosilňovania, zavažovania alebo vypĺňania. 

2.6
Používanie nekovových materiálov 
Použitie nekovových súčiastok bude povolené za predpokladu, že budú od drahého kovu ľahko rozpoznateľné, pričom nebudú povrchom ani farbou pripomínať drahé kovy a ich rozsah použitia bude viditeľný. Stály výbor môže určiť aj ďalšie podrobnosti. 

2.7
Povrchová úprava výrobkov z drahých kovov 
Rýdzosť povrchovej úpravy z drahých kovov sa musí minimálne rovnať rýdzosti výrobku alebo musí byť zo vzácnejšieho drahého kovu. 

2.7.1
O povolených povrchových úpravách rozhoduje Stály výbor. 

*  *  *  *  *  * 

PRÍLOHA II 
Kontrola autorizovaným puncovým úradom/puncovými úradmi 
1.
Vo všeobecnosti 
Autorizovaný puncový úrad/úrady (ďalej len ako „puncový úrad“) preskúma, či výrobky z drahých kovov, ktoré má úrad označiť Spoločnou kontrolnou značkou, spĺňajú podmienky uvedené v prílohe I  Dohovoru. 

1.1
Ak puncový úrad rozhodne, že výrobok je z hľadiska všetkých kovových súčastí kompletný a spĺňa požiadavky uvedené v ustanoveniach prílohy I k tomuto Dohovoru, puncový úrad na požiadanie označí výrobok svojou puncovou značkou a Spoločnou kontrolnou značkou. V prípade použitia Spoločnej kontrolnej značky puncový úrad pred odovzdaním výrobku zabezpečí, aby bol výrobok riadne označený v súlade s nižšie uvedenými ustanoveniami. 

2.
Metódy analýzy 
Pri skúmaní výrobkov z drahých kovov použije puncový úrad ktorúkoľvek zo schválených metód analýzy uvedených v dodatku I. Stály výbor môže tento zoznam doplniť na základe ďalšieho vývoja. Na vyhodnotenie homogénnosti šarže môžu byť použité aj iné skúšobné metódy. 

3.
Odoberanie vzoriek 
Počet výrobkov vybraných zo šarže a počet vzoriek odobraných z týchto výrobkov na skúšanie a analýzu musí byť dostatočný na určenie homogénnosti šarže na zabezpečenie požadovaného rýdzostného čísla všetkých častí kontrolovaných výrobkov v šarži. Stály výbor určuje usmernenia v oblasti odoberania vzoriek. 

4.
Označovanie 
Výrobky spĺňajúce kritéria podľa prílohy I budú označené aspoň nasledovnými značkami:
a) registrovaná zodpovednostná značka popísaná v odseku 4.2;
b) značka puncového úradu;
c) Spoločná kontrolná značka popísaná v odseku 4.3; a
d) zodpovedajúce označenie rýdzosti v arabských čísliciach;


Značky b) a c) vyrazí na výrobok puncový úrad. 

Značky a) a d) možno na výrobok vyraziť, odliať alebo gravírovať. 

Vždy, ak to bude možné, budú všetky značky pri sebe umiestnené v bezprostrednej blízkosti. 

Iné značky, ktoré sa nesmú s už spomenutými zamieňať, sú povolené ako dodatočné značky. 

4.1
Stály výbor môže rozhodnúť o iných metódach označovania výrobkov. 

4.2
Zodpovednostná značka spomenutá v odseku 4 a) bude zapísaná v úradnom registri zmluvného štátu, na území ktorého je daný výrobok kontrolovaný, a/alebo jedného z jeho puncových úradov. 

4.3
Spoločná kontrolná značka bude obsahovať zobrazenie váh a arabské číslice vyjadrujúce rýdzostné číslo výrobku v tisícinách ako reliéf na šrafovanom pozadí vo vnútri štítu, ktorý určuje, o aký drahý kov ide, a to nasledovne: 

	pre výrobky z platiny: 
	[image: image1.emf]

	pre výrobky zo zlata: 
	[image: image2.emf]

	[pre výrobky z paládia:]* 
	[image: image3.emf]

	pre výrobky zo striebra: 
	[image: image4.emf]


4.3.1
Môžu byť použité všetky rôzne rýdzostné čísla, ktoré uvádza Stály výbor. 

4.3.2
Schválené veľkosti Spoločnej kontrolnej značky sú uvedené v dodatku 2.  Tento zoznam môže Stály výbor doplniť. 

4.4
Výrobky pozostávajúce z viac ako jednej zliatiny toho istého drahého kovu 

Ak výrobok pozostáva z rôznych zliatin toho istého drahého kovu, bude použitá značka rýdzosti a Spoločná kontrolná značka zodpovedajúca zliatine najnižšej rýdzosti, ktorá sa vo výrobku nachádza. Stály výbor môže rozhodnúť o výnimkách. 

4.5
Výrobky pozostávajúce zo súčiastok 

Ak výrobok pozostáva zo súčastí, ktoré sú spojené závesmi alebo sú ľahko oddeliteľné, budú vyššie uvedené značky umiestnené na hlavnej časti. Všade, kde to bude možné, bude Spoločná kontrolná značka umiestnená aj na menších častiach. 

4.6
Výrobky obsahujúce zliatiny rôznych drahých kovov 

4.6.1
Ak výrobok obsahuje zliatiny rôznych drahých kovov a ak sú farba a rozsah každej zliatiny jasne viditeľné, budú na jednej zliatine drahého kovu umiestnené značky uvedené v odseku 4 a), b), c) a d) a na ďalšej (ďalších) zliatinách bude príslušná Spoločná kontrolná značka. 

4.6.2
Ak výrobok obsahuje zliatiny rôznych drahých kovov a ak farba a rozsah každej zliatiny nie sú jasne viditeľné, budú značky uvedené v odseku 4 a), b), c) a d) umiestnené na najmenej vzácnom drahom kove.  Pre vzácnejšie drahé kovy nie je možné použiť Spoločnú kontrolnú značku. 

4.6.3
O výnimkách súvisiacich s vyššie uvedenými pravidlami rozhodne na základe uvedenia technických dôvodov Stály výbor. 

*  *  *  *  *  * 

DODATOK I 
Metódy analýzy a iné testovacie metódy 
Skúšanie výrobkov z drahých kovov predložených na značenie Spoločnou kontrolnou značkou pozostáva z dvoch nasledovných krokov: 

1.
vyhodnotenie homogénnosti šarže a 

2.
určenie rýdzosti zliatiny. 

1.
Homogénnosť šarže je možné vyhodnotiť jednou z nasledovných testovacích metód: 
a) skúška na skúšobnom kameni; 
b) skúška pomocou röntgenovej spektroskopie a
c) analýza odpadov zozbieraných z viacerých vybraných výrobkov šarže. 

2.
Rýdzosť drahých kovov sa určuje jednou z nasledovných schválených metód analýzy: 

Platina: Gravimetrická metóda po zrážaní diamonium-hexachloroplatinátu (Dokument EN 31210 / ISO 11210 : 1995), Gravimetrická metóda pomocou redukčnej reakcie s chloridom ortuťnatým (Dokument EN 31489 / ISO 11489: 1995) 

Spektrometrická metóda / roztok ICP (Dokument pr EN 31494 / ISO/DIS 11494), Atómová absorpcia (Dokument ISO/WD 11492) 

Zlato: 
Kupelačná metóda (Dokument EN 31426 / ISO 11426: 1997), Spektrometrická metóda / roztok ICP (Dokument ISO/WD 11493) 

-ii -

[Paládium:
Gravimetrické určenie pomocou butándión dioxímu (Dokument EN 31490 / ISO 11490: 1995) 

Spektrometrická metóda / roztok ICP (Dokument EN 31495 / ISO/DIS 11495)] *
Striebro:
Volumetrická (potenciometrická) metóda s využitím bromidu draselného (Dokument EN 31427 / ISO 11427: 1993**) 

Volumetrická (potenciometrická) metóda s využitím chloridu sodného alebo chloridu draselného (Dokument ISO 13756: 1997) 

*  *  *  *  *  * 

DODATOK II 

Veľkosť Spoločných kontrolných značiek

Veľkosť (výška) Spoločných kontrolných značiek je nasledovná: 

	Platina: 
	najmenej 0,75 mm 

	Zlato: 
	- 1,5  
	mm 

	
	- 1,0  
	mm 

	
	- 0,75 
	mm

	
	- 0,5  
	mm 

	[Paládium: 
	najmenej 0,75 mm]** 

	Striebro: 
	- 4,0  
	mm 

	
	- 2,0  
	mm 

	
	- 1,5  
	mm 

	
	- 1,0  
	mm 

	
	- 0,75 
	mm


*  *  *  *  *  * 

* Rakúsko, Česká Republika, Dánsko, Fínsko, Írsko, Lotyšsko, Litva, Holandsko, Nórsko, Portugalsko, Švédsko, Švajčiarsko, Spojené kráľovstvo


* Bude platiť až po vstupe dodatku k článku 2 Dohovoru do platnosti 


* Bude platiť až po vstupe dodatku k článku 2 Dohovoru do platnosti


* Bude platiť až po vstupe dodatku k článku 2 Dohovoru do platnosti


** V znení technického korigenda 1:1994: “bod 4.2: Bromid draselný, roztok, c(KBr) = 0,1 mol/l”


* Bude platiť až po vstupe dodatku k článku 2 Dohovoru do platnosti





